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1. ESTAMPACION POR CHAPA METALICA

La estampacion es un proceso de conformacion emdie consiste en dar forma a una
chapa metdlica presionandola entre dos moldesjnfi@or y otro superior, siendo el
superior el que normalmente lleva el movimiento.s Lmoldes utilizados en la
estampacion reciben el nombre de matrices o esan$® usa frecuentemente en
chapas con chapas de acero y aluminio. Para ejpresion se utilizan prensas
hidraulicas o mecanicas, especialmente las primeras

Mediante la estampaciéon se fabrican multitud degsegrandes y pequefias, siendo la
aplicacion mas conocida la fabricacion de paneéesahiculos (puertas, techos, capo,
laterales, etc.)

Cuestionario 1: cliners B
1. ¢En qué consiste la fabricacion por

estampacion? P N
2. ¢Cbémo se llaman los moldes que se utilizan engJ_A_A_uj .

2 B S N
la estampacion :

3. ¢Qué maguina es necesaria para fabricar ng__m

inferior

pieza mediante estampacion?

4. Pon dos ejemplos de objetos fabricados el ~
mediante estampacion. e | .

2. EMBUTICION DE CHAPA METALICA

La embuticion es una de las técnicas mas utilizadds industria para fabricar piezas
coéncavas o huecas. Es un proceso de conformacifiio@ue consiste en presionar una
chapa metéalica con un molde, que recibe el nomérputhzén de embutir. La presion
obliga a la chapa a estirarse y deformarse hagier ¢a forma del molde. Es necesario
disefiar muy bien la forma de éste para evitar gubapa se agriete o haga pliegues. Se
usa especialmente con chapas de acero y alumiara. €ercer presion se utilizan
prensas hidraulicas o mecanicas.

Mediante la embuticién se fabrican todo tipo dezasemetalicas huecas o concavas.
Algunos ejemplos son: ollas, sartenes, cazos, yasnos

Los objetos muy profundos o con formas complicatase pueden fabricar con una
sola embuticidn, por lo que es necesario haceavamnbuticiones sucesivas utilizando
diferentes punzones. A esta técnica se le llanmalyeticior

—
Cilindre
Cuestionario 2: s
1. ¢En qué consiste la embuticion?
2. ¢Como se llama el molde que se utiliza en | & =
embuticion? ¢Qué hay que tener en cuenta a e .
hora de disefarlo?
3. ¢Qué maquina es necesaria para fabricar ul N
pieza mediante embuticion? ol
4. ¢Qué tipo de piezas se fabrican con esta técni ] ﬁ i

de fabricacién?
5. ¢Qué chapas metalicas se utilizan ma
frecuentemente?

s
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6. Pon 3 ejemplos de objetos fabricados mediante eéonfut
7. ¢En qué consiste la reembuticion? ¢ Cuando seattiliz

3. TROQUELADO Y PUNZONADO

El troquelado se usa para recortar piezas de umandade material delgado,
normalmente metal, plastico, carton o cuero. Etecde hace de golpe, presionando
fuertemente el material a cortar entre dos hernatasée el punzon y la matriz, que tienen
la forma que se desea obtener. Se utiliza estaingétiamada troqueladora, que no es
MAs que una prensa especializada. La forma debpunla matriz determinara la de la
pieza obtenida, que puede ser sencilla o de graplegidad.

Punzdn ﬂj)
1 Matriz

. . La forma del punzon y la mateiz Animacién del procese bdsico de troguelado
C ue Stl onario 3 determina la pieza que se va a obtener. y el producto obtenids: arandelas metdlicas.

1. ¢En qué consiste el troquelado?

Arandelas
metdlicas

4. PLEGADO DE CHAPA METALICA

Hay muchos objetos metélicos alrededor nuestresguean creado plegando una chapa
metalica plana. Algunos ejemplos: armarios metaliestanterias, puertas y paredes de
ascensores, canalones para el agua de lluvia, dajakerramientas, carcasas de
ordenador, buzones, etc. para fabricarlos se altiiz maquina llamada plegadora o
prensa de plegado. [ T

Vista
de pertfil

Cuestionario 4: *’““zé“
1. ¢En qué consiste la fabricacion por plegado deachegialica? :
2. ¢Como se llama la maquina que se utiliza?
3. Pon cuatro ejemplos de objetos fabricados medigletgado de ,
chapa. / 4

a
“j Matriz Chapa

Punzén
.

5. INYECCION DE METAL
La fabricacion por inyeccion de metal consistergroducir a presion metal fundido en
un molde. El metal liquido se introduce en una nréinyectora y a continuacion un
émbolo lo empuja hacia el interior del molde. Ainsterlo a presion, se obliga al metal
a introducirse en todos los recovecos del moldeurtastécnica muy util para fabricar
piezas que tengan una forma compleja. Se utilipaocmateria prima metales de bajo
punto de fusion, especialmente aluminio y sus aleas.

Mediante inyeccion de metal se fabrican radiadaleesaluminio, pomos de puertas,
tiradores de cajones, lamparas, carcasas de maglamas de automovil, sartenes, etc.
En definitiva, cualquier pieza que tenga una foocm@aplicada.

Metal
fundido

Cilindros hidrdulicos

2deb5

Fabricacidn de una pieza de forma compleja mediante inyeccion de metal.
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Cuestionario 5:
1. ¢En qué consiste la fabricacion por inyeccion dealkme
2. Pon cuatro ejemplos de piezas fabricadas mediatddézrnica.
3. ¢Qué caracteristica suelen tener las piezas qtabsean mediante inyeccion
de metal?
4. ¢Qué metales empleamos como materia prima en égdpelorde fabricacion?

6. EXTRUSION DE METAL

La fabricacion por extrusiéon de metal consiste &eh pasar metal fundido a través de
una boquilla de salida llamada matriz. El metaldido, prensado por un émbolo, es
obligado a pasar a través de la matriz, que leidarma. A medida que el metal sale, se
enfria mediante aire o agua, después se cortiagdiud deseada.

La maquina empleada, una prensa de extrusion,ireerdsh con lingotes cilindricos
llamados tochos. Estos lingotes se calientan hestaemperatura cercana a la de fusion
del metal para que, en el momento de ser compranelanaterial fluya facilmente por
la matriz.

Esta técnica se usa principalmente con aluminiasy aleaciones, debido a su bajo
punto de fusién, aunque también se aplica en cqiloeno y aleaciones de estos
metales.

Algunos ejemplos de productos obtenidos por exirude metal son puertas y ventanas
de aluminio, tubos sin soldadura, pasamanos, laspatc. En general, piezas de forma
alargada, de seccién constante y que puedan gearafdds con metales o aleaciones de
bajo punto de fusion.

ConTercans Embalo

Paerdil axiriica

Maorraz Partamat ez

Harno @ ELFWU“-'WNWMWL

cETados

oo e o perthl ol akrmava mechorhe ex-freenidn,

Cuestionario 6:
1. ¢En qué consiste la fabricacion por extrusion delme
2. Pon cuatro ejemplos de productos fabricados mesl@ditusion de metal.
3. ¢Qué metal es el mas utilizado para esta técniQa@ gtros metales se usan?
¢ Por qué?
¢,De qué parte de la maquina de extrusion deperidera del producto final?
¢ Por qué se tiene que calentar el material antedrdducirlo en el contenedor?
¢, Qué nombre recibe la pieza de metal que se imteodn el contenedor de
extrusion? ¢ A qué temperatura esta?
7. ¢Qué caracteristica suelen tener las piezas dabrsean mediante extrusion de
metal?

oo bk
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7. TORNEADO

El torneado es una operacion de mecanizado queatiear en una maquina llamada
torno. Consiste en hacer girar la pieza que serguigcanizar e ir arrancandole
pequefias particulas con una herramienta de cate tharle la forma deseada.

El torneado se realiza sobre diversos metalesn(lala@minio, acero, etc) y también en
materiales no metalicos como la madera o el plastic

Las operaciones basicas de torneado:

Seleccionando el movimiento y el tipo de herranasieatiecuada, un torno permite
mecanizar piezas con formas cilindricas, cénicasféricas. También se pueden hacer
operaciones de roscado (creacion de roscas), ddiadforificios), mandrilado
(mecanizado interior de un taladro para consegedidas muy precisas) y refrentado
(mecanizado del extremo de la pieza para consggeise quede a 90° respecto del eje
de simetria).

En funcién de la duraza del material, el tipo dedmienta y operacion se regula la
velocidad del giro de la pieza y del movimientdaleerramient Garras

Pieza
-

Cuestionario 7:
1. ¢En qué consiste el torneado? Plato
2. Pon tres ejemplos de productos fabricados G
mediante torneado. e

3. ¢Qué materiales se pueden trabajar mediante
torneado?

4. En el torno, ¢qué parte gira, la pieza o la
herramienta de corte?

5. ¢Cuales son las operaciones mas habituales que
puede hacer un torno? ¢ En qué consisten?

Herramienta
de corte

Torre
portaherramientas Contrapunto

Carre

Principales partes de un forno.

8. REMACHADO

El remachado es una técnica de unién que permitedas chapas metalicas. Consiste
en intercalar entre las dos chapas un cilindro d&ainfun remache) y deformarlo, en
frio o en caliente, para que no pueda moverse ytenga unidas las chapas. En una
union fija o no desmontable.

Esta técnica fue muy utilizada en la construcciérbdrcos y estructuras de edificios y
puentes, pero ha quedado desplazada por la soddaduestos casos. Actualmente se
utiliza para trabajar con chapa fina, especialmentt&a construccién de aviones y en la
fabricacion de cajas metalicas.

Cabeza

Vdstage

Remache El remache se introduce entre Las planchas quedan
las planchas y se deforma el fuertemente unidas af colocar

Cuestionario 8: extremo que neo tiene cabeza varios remaches juntos.
1. ¢En qué consiste el remachaao ¢
2. ¢Para que se utilizaba antiguamente? ¢ Por qui&ohiaa se ha substituido?
3. Pon dos ejemplos de objetos realizados mediantaatem
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9. SOLDADURA ELECTRICA MANUAL POR ARCO VOLTAICO

La soldadura eléctrica manual por arco voltaicaniter la unidon de piezas de acero
mediante la fusién de una varilla metalica (eladjosobre las piezas que se quieren
unir. El calor necesario lo produce la corrientcglca que circula entre el electrodo y
las piezas a soldar. Al estar ligeramente separaflpsiso de la electricidad se produce
en forma de arco voltaico, es decir, como una dgacaéctrica muy luminosa. La luz
de esta descarga eléctrica puede ser perjudiaial lpa ojos, por lo que es necesario
protegerse con una careta.

Debido a que es una soldadura muy rapida, econgnmecanicamente muy resistente,
tiene muchas aplicaciones, especialmente en ceoogiru de estructuras metélicas,
canalizaciones, calderas, puertas de garajes, etc.

El equipo de soldadura

7
4 3
5 x: Y \ :
1 - .

Ampliacian de una soldadura,

Se puede ver come
material de aporte une las

6 sl des planchas de acero.

1. Transformadar: Aumenta la intensidad y reduce la tensidn de la corriente que llega de la red.

2, Electrode: Varilla metdlica con revestimiente protector, Durante la soldadura, el revestimiento
se evapora y desploza el aire de alrededer, creande una atmdsfera protectara que facilita la unidn.

3. Porta-electrodos: Sujeta el electrade y la conecta al cable de conduccidn de corriente.
4. Pinza de masa: Sujeta el cable de masa a la pieza o seldar,

5, Cable de masa: Conecta el transfarmader con la pinza de masa.

6. Cable de electrodo: Conecta el transformader con el porto-electrodes.

7. Elementos de proteccidn: mdscara, guantes y delantal. Protegen lo salud del soldador.

Cuestionario 9:
1. ¢En qué consiste la soldadura manual por arcaiet#et
2. ¢De donde se obtiene el calor necesario paraigsteéd soldadura?
3. ¢Qué funcion tiene el electrodo?
4. ¢Para qué se utiliza la soldadura manual por ggEajué material se aplica?
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